
実装までの流れ

対象ワーク/レイアウト を確認し 、

弊社標準機に適用可能か確認

も のづく り×A Iで生産現場にイノ ベーショ ンを起こし 、

人にはもっと 人らし い仕事を！

長期間にわたる高負荷作業を軽減

対象ワーク/レイアウト A I実装・ 納入(1 -3 か月) A I精度改善(3 か月)

弊社標準機にA Iモデルを実装し 、お客様の

生産ラインにA I外観検査装置を導入

生産ラインでのデータ取り後に再学習を行い、

量産化

I外観検査装置A I外観検査装置
（ 標準機）（ 標準機）

設備幅6 0 0 m m /8 0 0 m m の

コンパクト 形状。お客様の

ご要望に応じて並列式も可能

標準在庫を保有しているため、必要な

リ ード タイムはお客様の対象ワークに

応じ た治具部分設計・ 製作のみ。最短

3ヵ 月でA I外観検査装置をご提供

設備のプラットフォーム化

実現により 、低コスト で

A I外観検査装置をご提供

実装までの流れ実実 れでの実 での流れ実装まで 流流装装までのの流実

も のづく り A Iで生産現場にイノ ベ ショ ンを起こし 、りり 場にイ を起り 場 イ ンを起く り 現現場にイノノ ョ こョ ン場にイ 、こ

人にはもっと 人らし い仕事を！っっ 人らし い仕仕人は 人らし い仕はもっと 人人には と 人らし人にはも人 仕事を！い仕事を！もっと

長長

にはもっと 人らし い仕事を！っっ 人らし い仕仕人は し いっとと 人らしもっ を！し い仕事をを！もっとっ

コンパクト

低コ スト

短 納 期
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A I 外観検査装置（ 標準機）
■ W 6 0 0  o r  8 0 0×H 1,6 5 0×D1,7 5 0 m m

エリ アカ メ ラ  o r  ラ イ ンカ メ ラ

2 0 0 万画素

0 .2 m m ＊2

バー o r  リ ング o r  ド ーム

学習ワーク 数 (OK 1 0 0 個 /N G2 5 0 個 )

N G 検出率 1 0 0 % 、 過検知率 6 %

1 ,7 5 0 ｍｍ（ 制御盤含む）

6 0 0 ｍｍ o r  8 0 0 m m

1 ,6 5 0 m m

6 0 0 m m ： ～Φ2 5 0  / 8 0 0 m m ： ～φ4 0 0

エンド レ ス式

イ ンデッ ク ス式回転テーブル

タ ッ チパネル + モニタ ー

電動式調整ユニッ ト

三菱電機製 FA 機器

非常停止ボタ ン、 エリ アセンサー

LED ( 緑・ 黄・ 赤・ ブザー付き )

デザイ ンカ バー

約 4 0 0 k g

3 相 AC2 0 0 V 0 .5 K VA

カ メ ラ

カ メ ラ 解像度

検出可能サイ ズ

照明

A I 精度（ 参考例）

全長

全巾

全高

最大ワーク サイ ズ

回転軸

搬送方式

操作盤

カ メ ラ 調整

制御方式

安全装置

表示灯

カ バー

重量

電源

撮
像
環
境

主
要
寸
法
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＊1 ： お客様のご 要望に応じ てカ スタ マイ ズ可能 ( カ メ ラ 変更、 搬送方式変更など )

＊2 ： 弊社実績によ る 推奨サイ ズ

項　 目 標準スペッ ク ＊1

対象ワーク例

ベベルギヤ

カ ムシャフトリ ン グギヤ

ト ラ ンスミ ッ ショ ン ギヤ ベアリ ング

■設備幅：

6 0 0 mmタイプ： ～φ2 5 0

8 0 0 mmタイプ： ～φ4 0 0
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